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The grinder segment (1-7) is particularly for extra-hard cutting 
material. The rear, side and auxiliary cutting faces form a pyramid or 
truncated cone, the angle of the auxiliary surface being negative so as 
to give an undercut free-cutting face. 

The base surface gives good flow of the cooling, lubricating and 
flushing agent. 

USE - Grinder segment made of extra-hard material. (5pp 
Dwg.No.1/3) 
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(57) Die Erf indung betrifft die Gestaltung von Schleifkorpersegmenten, vorzugsweise fur superharte Schneidstoffe. 
Zweck und Aufgabe ist es. die geometrische Form der Schleif korpersegmente so zu gestalten. da& verbunden mil 
einer Einsparung von superhartem Schneidstoff. durch analoge Anwendung der Richtlinien der geometnsch 
bestimmten Schneide eine Schneidenstabilisierung und verbesserte Wirkung des Kuhl-. Schmier- und Spulrn.ttels die 
Erhohung der Standzeit des gesamten Schleifkorpers zur Folge hat. Erreicht wird das durch die pyramiden- bzw 
kegelstumpfformige Anordnung der Ruck-. Seiten- und Nebenschneidenflache unter definierten Ne.gungswmkeln. 
wobei der Neigungswinkel der Nebenschneidenflache negative Werte besitzt und so bine hinterschnittene, 
freischneidende Flache ergibt. Die die Schneidstoffschicht tragende Hauptschneidenflache kann dam 
Vorwendungszweck des Schleifkorpersegmentes auf einem Grundkorper angepaBt sein. Die Grundflache ist fur e.ne 
geeignete Befestigung und fur einen gunstigen DurchfluK des Kuhl-. Schmier- und Spulmittels gestaltet. 
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Patentanspruch: 

1. Schleifkorpersegment, vorzugsweise fur superharte Schneidstoffe, mit einer an eine Grundflache 
anschliefJenden vorzugsweise schneidstofffreien Schicht, die den SegmentfulS bildet, und einer 
daran angrenzenden Schicht mit eingebrachter Kornung eines Schneidstoffes, die durch eine der 
Grundflache gegenOberliegende Hauptschneidenflache begrenzt wird, dadurch gekennzelchnet, 

daft die Hauptschneidenflache (4) von einer Ruckflache (5) und zwei Seitenflachen (6) begrenzt 
wird, die gegeniiber dem Lot auf der Grundflache (8) unter positivem Neigungswinkei abfalten, und 
von einer Nebenschneidenf ISche (7) begrenzt wird, die gegeniiber dem Lot auf der Grundflache (8) 
unter negativem Neigungswinkei abfallt. 

2. Schleifkorpersegment gemafX Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dalX dieses die Form eines 

Kegelstumpfes aufweist, wobei die Ruckflache (5), die zwei Seitenflachen (6) und die 

N'jbenschneidenfiache (7) Teile der Mantelfiache des Kegelstumpfes darstellen und nahtlos 
ineinanderubergehen. 

3. Schleifkorpersegment gemSIi Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafS die Ruckflache (5), die 
Seitenflachen (6),dieNebenschneidenflache (7) und die Grundflache (8)alleoderauchnureinzeIne 
einen Oder mehrere Durchbruche oder Einkerbungen fOr den DurchfluR oder die gezielte Leitung 

eines Spul-, Schmier- und Kuhlmittels tragen. 

4. Schleifkorpersegment gemali Anspruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dalX die die 
Schneidstoffschicht (3) tragende Hauptschneidenflache (4) bereits Negativ-Formelemente der zu 
fertigenden Werkstuckoberf lache tragt. 

5. Schleifkorpersegment gemafc Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafc die geometrische 
Konfiguration spiegelbildlich zur Grundflache (8) ein zweites Mai angeordnet ist. 

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen 



Anwendungsgeblet der Erflndung 

Die Erfindung betrifft die Gestaitung der geometrischen Form elnzelner, vielfach kombinierbarer Schleifkorpersegmente unter 
Beachtung abtrenntechnischer Erkenntnisse insbesondere unter Verwendung superharter Schneidstoffe, wobei die Segmente 
in bekannter Art und Welse so auf dor Oberflache einea dor Verfahrensspezif ik angopaGten Grundkdrpers befestigt sind, daB eine 
vielfach durchbrochene Oberflfiche eines Schneidkflrpers entsteht, wodurch die Wlrkung des Kuhl-, Schmier- und Spuhlmiuels 
wesentlichverstSrktwird. 



Charakteristik des bekannten Standes der Technlk 



Segmentierte Schleifk6rper sind bisher nur bekanntgeworden als wahllose oder regelmaSige Anordnungen von Segmenten,' 
deren geometrische Form dem zu fertigenden Oberfla'chenprofii entsprach (Negativ-Sollform). 

Der Grund der Segmentierung war eine elaslische Verformbarkeit des Grundkorpers. Durch die Schlitze, Nuten o.a. wurden 
groBere Segmente in kleinere Stilcke getrennt. 

Der gezielte Einsatz von Segmented die analog nach abtrenntechnischen Grundsatzen der geometnsch bestimmten Schneide 
gestaltet wurden, fehlte. 

Es sind Segmente mit regelmaSiger geometrischer Form bekannt, die analog dem bekannten sogenannten Igelscnaftfraser auf 
elnem Grundkfirper angeordnet sind. Ober es sind Segmente mit einem Negativ-Profil der fertlgen Werkstiickoberflache so auf 
einem Schleifenband angeordnet, daB zwischen ihnen ein bestimmter Zwischenraum vorhanden ist, wie in der DE-OS 33 1 5 14 
beschrieben. Nachteilig wirkt slch hier die fehiende Beachtung der Erkenntnisse der geometrisch bestimmten Schneide aus. 
In ahnlicher Weise wurden in der DE-OS 32 1 9 567 in eine schlelfkorntragende Oberfiache senkrechte Nuten eingebracht, was 
nachteilig erscheint. 

Allen bekannten Losungen haftet der Nachteil an, daB bei ihrer Gestaitung Analogien zu den Richtlmien der geometnsch 
bestimmten Schneide und somit wesentliche Standzeitreserven bei relativ hohem Schneidstoffeinsatz unbeachtet blieben. 

Ziel der Erflndung 

Es ist Ziel der Erfindung, die geometrische Form von Schleifkorpersegmenten so zu gestalten, daB analoge Richtlinien der 
geometrisch bestimmten Schneide vorteilhaft zur Anwendung kommen. Dabei wird insbesondere auf den Einsatz SHS orientiert 
und dessen sparsamste Verwendung bei guter ZugSngigkeit fur das Kiinl-, Schmier- und Spulmittel. 
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Dartegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde. Schteifkarpersegmente geomelrisch so zu gestalten, daB s!ch die bekannten 
Richtlinien der geometrisch bestimmten Schneide vorteilhaft auf die Standzeit des Schleifkorpers insgesamt auswirken, wobci 
neben der Schneldenstabllislerung und der verbesserten Wirkung dotKOhh Schmier-, und SpOlmittels eine Einsparung an 
Schneidstoffen, vorzugswetse suparharten Schneidstoffen, errelcht wird. 

ErfindungsgemfiB wird dies dadurch erreicht, daB an Schleifkorpersegmenten die drel die Hauptschneidenf lachen 
begrenzenden Seitenf ISchen unter einem definierten Winkel pyramidenformig schrflg abfallen und somit eine statische 
AbstQtzung darsteUon und die Nebenschneidenflfiche mit dem Ziel der Reibungsverringerung unter einem definierlen 

Neigungswinkel eine hinterschnittene, freischneidende FIBche darstellt. 

In bekannter Welse 1st der Schneidstoffen der Hauptschneidenfiache konzentrlert. Der schneidstofflose SegmentfuB dient der 
Befestigung auf dem Grundkorper und kann In Abhfingigkelt von der Befestlgungsart gestaltet seln als pyramidenartige 
Fortsetzung des Segmentkopfes fur eine formscnIOssige Verbindung (z. B. Wr kombiniert keilformigen und 
schwalbenschwanzffirmigen Elnschub) oder ats quaderf6rmiger AbschluB des Segmentes, versehen mit Formelementen fur 
kraftschtOssige Verbindungsarten. 

Dabei gestattet abhftngig von der Zielfunktlon die erstere Form des SegmentfuBes eine wesentlich dichtere Packung auf dem 
Grundkdrper. Diese Segment© lassen slch in vlelfSltlger Welse komblnleren und eignen sich in entsprechender GroBe und 
Anordnung in Verbindung mit geeigneten Verfahren zur Befestigung auf einem Grundkdrper mit allgemeinem oder 
verfahrensspezifischem Oberflfichenprofil fflr alle Umfangsschleifarten und fur das Ziehschleifen, woboi einseitige, 

wechselseitige oder umlaufende Balastungen auftreten kfinnen. 



Ausfdhrungsbeisplel 

Die Erfindung soli nachstehend anhand eines Ausftihrungsbeispleles n§her eriautert werden. 

Fig.1: zeigt das AusfOhrungsbeispiel eines Schleifkflrpersegmentes mit quaderfdrmigem FuB in drei Ansichlen. 

' * Das Schleifkorpersegment besitzt einen SegmentfuB 1, der aufgrund seiner regelma'Bigen Form bekannte, hier nicht 
dargestellte Verbindungs- und Formelemente zu seiner Befestigung aufnehmen kann. Auf dem SegmentfuB 1 sitzt der 
Segmentkopf 2, der als Deckflache die die Schneidstoffschicht 3 tragende Hauptschneidenfiache 4, eine unter dem 
Winkel A, geneigte Riickf lache 5, zwei unter dem Winkel A 2 ganeigte Seitenf I3chen 6 und die unter dem Winkel A 3 negativ 
geneigte Nebenschneidenfiache 7 besitzt. 

Die schneidstofflose Grundf Ifiche 8 des SegmentfuBes 1 1st vorzugsweise vollig oder zumindest teilweise eben gestaltet, 
urn beim Befestigen auf dem Grundkdrper elne definierte Anlagefiachezu bilden. Die Hauptschneidenfiache 4 dagegen 
kann abhBngig vom Schlelfverfahren und von der Art des Grund kfirpers in bekennter Weise herstellungstechnisch bereits 
mit einem Radius, mit Spitzen oder anderen Formelementen versehen sein. 

Fig. 2: zeigt des AusfGhrungsbeispiel eines Schleifkorpersegmentes derart, daB SegmentfuB und Segmentkopf nahtlos 
ineinander ubergehen und so einen Segmentpyramidenstumpf 9 mit den bereits In Fig. 1 genannten 
Flflchenbezeichnungen, unter denselben Neigungswinkefn A t , A 2 und A 3 und mit denselben Gestaltungsrichtlinien fur 
Hauptschneidenfiache 4 und Grundflache 8, bildet. 

Fig. 3: zeigt das Ausfuhrungsbe* »iel eines Schteifkflrperkopfes (analog Fig. 1 ) oder eines gesamten Sch!eifk6rpersegmentes 
(analog Fig. 2), in der Form eines Kegelstumpfes, bei dem die unter Fig. 1 bereits genannten Flflchen 5, 6 und 7 nahtlos 
ineinander ubergehen. Diese Form eignet sich mit positivem Wert fur Neigungswinkel A 3 besonders fur Schleifverfahren 
mit umlaufender Belastung urn die Segmente. 
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Fig. 3 



